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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Высота
	380 мм

	Ширина
	400 мм

	Глубина
	290 мм

	Вес нетто и брутто
	9,5 кг – 11,5 кг

	Рабочее давление
	Мин. 2 бар – макс. 6 бар

	Расход воздуха
	100 л/мин. при 4 барах

	Сопло для пескоструйной обработки
	( 3,0 мм из карбида вольфрама

	Подсветка
	Энергосберегающая флюоресцентная мини-лампа

	Напряжение
	230 В - 50 Гц (по желанию заказчика возможны поставки с другими параметрами)

	Энергопотребление
	9 Вт - 0,17 A

	Фильтрация пыли
	Съемный мешочный фильтр для подключения к системе фильтрации AIRBOX


ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СХЕМА

	ОБОЗН.
	ОПИСАНИЕ

	IG
	ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ПОДСВЕТКИ

	L1
	Флюоресцентная мини-лампа DULUX S – 9 Вт

	P OUT
	ВЫХОДНЫЕ РАЗЪЕМЫ
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СХЕМА ПНЕВМАТИЧЕСКОЙ СИСТЕМЫ

	ОБОЗН.
	ОПИСАНИЕ

	1
	ПЕДАЛЬНОЕ УПРАВЛЕНИЕ

	2
	СТРУЙНЫЙ ИНЖЕКТОР
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ОПИСАНИЕ АППАРАТА

Аппарат UGISAB представляет собой компактный, оснащенный по последнему слову техники пескоструйный аппарат, сочетающий практичный и эргономичный дизайн с конкурентной ценой. UGISAB разработан для удаления паковочных масс, а также операций полирования с помощью соответствующего абразива и применяется в стоматологии и ювелирном деле. Простота и надежность являются визитной карточкой данного пескоструйного аппарата.

Предварительный монтаж позволяет легко и быстро подключить аппарат к системе отсоса пыли AIRBOX и фильтрующей системе.

Приведенные рисунки иллюстрируют простоту сборки и позволяют подключить второй аппарат аналогичным образом.
ИНСТРУКЦИИ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

	/!\ ВНИМАНИЕ:
	В процессе пескоструйной обработки образуется токсичная пыль, которую ни в коем случае нельзя вдыхать. По этой причине включать аппарат следует только после его подключения к соответствующей системе всасывания.


· Установите аппарат на рабочую поверхность.

· Смотровое стекло (14) вставляется в аппарат, поскольку оно упаковывается отдельно во избежание повреждений при транспортировке. Для этого поместите стекло на резиновый уплотнитель (45), правильно разместите его на стержнях (47) и вставьте металлические штифты (7) таким образом, чтобы они хорошо вошли в петли (рекомендуется вводить штифт рифленой частью по направлению к внутренней части аппарата).

· Подключите кабель (37) к соответствующей заземленной розетке 220 В переменного тока.

· Подсоедините редуктор давления (42) с помощью соединителя, который более всего соответствует трубопроводу, используемому в лаборатории (если он изготовлен из рильсана или полиэтилена 8x6, закрутите быстросъемную муфту - 40; если он изготовлен из рильсана 12x6, закрутите соединение трубопровода 41 и затяните его с помощью зажима).

· Подключите ножное управление к соединителю (23), расположенному в передней части рабочей камеры в соответствии с цветами подключения.

· Согласно приведенной таблице заполните рабочую камеру абразивом, соответствующим выполняемым операциям (около 6 кг):

· Для подключения системы фильтрации UGISAB от UGIN DENTAIRE либо другой подобной системы достаточно ввести всасывающую трубу (11) в муфту (10) (возможно также использование трубки с внутренним ( 30 или 40 мм). Подключите систему всасывания к сети с помощью розетки (21), обеспечивая автоматический режим работы.
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ПОДРОБНАЯ СХЕМА СТРОЕНИЯ АППАРАТА UGISAB С ПЕРЕЧНЕМ ЗАПАСНЫХ ДЕТАЛЕЙ
	№. 
	КОД
	ОПИСАНИЕ 

	1
	1000519N
	БЛОК ОСВЕЩЕНИЯ

	2
	NEA106
	ЗАЖИМНОЕ КОЛЬЦО КАБЕЛЯ

	3
	NEA024A
	РЕАКТОРНО-СТАРТЕРНЫЙ БЛОК

	4
	1069009
	ДЕРЖАТЕЛЬ ЛАМПЫ 

	5
	NEA024B
	ЛАМПА DULUX - S 9 Вт

	6
	1069017
	ЗАЩИТНЫЙ ЭКРАН ЛАМПЫ

	7
	RMBL028
	ШТИФТ ПЕТЛИ

	8
	RCB016A     
	ПЕТЛЯ (ПОДВИЖНАЯ ЧАСТЬ)

	9
	RWA006   
	СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ ОТВЕРСТИЕ ФИЛЬТРА

	10
	RWA007     
	МУФТА ФИЛЬТРА

	11
	NEV060
	ШЛАНГ ФИЛЬТРА

	12
	NVG080
	ЭЛАСТИЧНЫЙ ОБОД МЕШОЧНОГО ФИЛЬТРА

	13
	RNO005      
	МЕШОЧНЫЙ ФИЛЬТР (В КОМПЛЕКТЕ 3 ШТ.)

	14
	1048015 
	СМОТРОВОЕ СТЕКЛО

	15
	RCB017   
	УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО ДЛЯ РАБОТЫ РУКОЙ

	16
	RCB042 
	ЗАЖИМ-ФИКСАТОР ЗАЩИТНОГО ЭКРАНА (В КОМПЛЕКТЕ 4 ШТ.)

	17
	1000529   
	ЗАЩИТНЫЙ ЭКРАН СТЕКЛА (В КОМПЛЕКТЕ 6 ШТ.)

	18
	RCS130 
	КОМПЛЕКТ РУКАВОВ

	19
	RNO009A
	ЗАМЫКАЮЩИЙ ШТИФТ ОКНА

	20
	RE011A
	ПРОКЛАДКА ЗАМЫКАЮЩЕГО ШТИФТА

	21
	NEA047
	РОЗЕТКА

	22
	RCM503
	БЛОК ПЕДАЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ

	23
	NPR111
	ПРЯМОЙ НИППЕЛЬНЫЙ СОЕДИНИТЕЛЬ 6X4 – 1/8’

	24
	RS521
	БЛОК ПЕСКОСТРУЙНОГО ИНЖЕКТОРА

	25
	NPV040
	ТРУБОПРОВОД ПНЕВМАТИЧЕСКОЙ СИСТЕМЫ 6x4

	26
	NPR118
	КРУГЛАЯ ГАЙКА ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ 6x4 - M10

	27
	NPOR2025
	СОЕДИНИТЕЛЬ OR 2025

	28
	RS019
	КОРПУС ИНЖЕКТОРА

	29
	RS023
	ВОЛЬФРАМОВОЕ СОПЛО С ОТВЕРСТИЕМ ДЛЯ РАСПЫЛЕНИЯ 3 мм (ЖЕЛТЫЙ)

	30
	NVG011
	РЕЗИНОВАЯ ТРУБКА ДЛЯ ВСАСЫВАНИЯ АБРАЗИВОВ

	31
	NEA115      
	ПЛАСТМАССОВОЕ КОЛЬЦО

	32
	1048017
	ЗАВОДСТКАЯ ТАБЛИЧКА

	33
	1048012
	НИЖНЯЯ ЗАПОРНАЯ ПЛАСТИНА

	34
	NVG055
	НОЖКА ПНЕВМОПРИСОСА С ЗАКЛЕПКОЙ

	35
	NVP030
	ЕМКОСТЬ ПОДАЧИ АБРАЗИВА

	36
	104813
	АБРАЗИВНЫЙ ФИЛЬТР UGISAB

	37
	NEV013
	ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ КАБЕЛЬ СО ШТЕПСЕЛЕМ И РОЗЕТКОЙ

	38
	NEC018 
	ЗАЩИЩЕННЫЙ ДВУПОЛЮСНЫЙ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ

	39
	NEA045
	ШТЕПСЕЛЬ, ЗАКРЕПЛЕННЫЙ СБОКУ

	40
	NPR119 
	ПРЯМОЙ НИППЕЛЬНЫЙ СОЕДИНИТЕЛЬ 8x6 - 1/8

	41 
	NPR220
	КОННЕКТОР 7 1/8 СИСТЕМЫ ПОДАЧИ ВОЗДУХА

	42 
	NPS029
	ФИЛЬТРУЮЩИЙ БЛОК РЕДУКТОРА

	43 
	NPS040
	МАНОМЕТР

	44
	NPR202  
	СОЕДИНИТЕЛЬ 1/8 M/M

	45
	1064015
	ОКОННАЯ ПРОКЛАДКА

	46
	1048010
	РАБОЧАЯ КАМЕРА 

	47
	RE019A
	СТЕРЖЕНЬ ПЕТЛИ (НЕПОДВИЖНАЯ ЧАСТЬ)


ИНСТРУКЦИИ ПО ИСПОЛЬЗОВАНИЮ
· Включите переключатель освещения (34); если система пылеотсоса, подключенная к аппарату, не запускается аппаратом автоматически, всегда запускайте систему фильтрации перед началом процесса пескоструйной обработки.
· Поместите обрабатываемую деталь в рабочую камеру, заблокируйте окно с помощью замыкающего штифта (19 – обеспечивает превосходное герметичное уплотнение в месте стыка). Не забывайте о необходимости герметизации аппарата при работе с ним.

· Отожмите регулятор редуктора (42) и установите с его помощью необходимый уровень давления, затем нажмите его для блокировки.

· Для запуска процесса пескоструйной обработки нажмите ножную педаль (22).

	/!\ ВНИМАНИЕ:
	Никогда не открывайте окно, прежде чем клапан подачи сжатого воздуха не будет должным образом закрыт.


ИНСТРУКЦИИ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ

	/!\ ВНИМАНИЕ:
	С целью обеспечения безопасности перед проведением работ техобслуживания отключите пневмо- и электропитание.


Для замены:
· мешочного фильтра (13): отсоедините мешочный фильтр от трубопровода (11) и поместите на его место новый, используя для фиксации эластичный обод (12);

· лампы (5): снимите пластиковую крышку (6) с держателя лампы (4), извлеките лампу, установите новую;

· изношенного сопла (26): удалите держатель сопла из корпуса (25) и вставьте на его место новую деталь;

· пластиковых защитных экранов смотрового стекла (17): удалите зажимы-фиксаторы (16), проведите тщательную очистку стекла и вставьте новый защитный экран;

· рукавов (18): отверните 4 винта для удаления уплотнительного кольца (15), закрепите с помощью уплотнительного обода новый рукав;

· клапана подачи воздуха ножного управления (22): с помощью небольшого гайковерта ослабьте гайку, придерживая пружину и сферическую крышку, отсоедините трубки, отверните затяжной винт и произведите замену;

· изношенного абразива: отодвиньте камеру вперед, снимите емкость (32) в нижней части аппарата и удалите абразив через спускное отверстие. Проведите тщательную очистку, заполните бункер новым абразивом (около 6 кг).

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО УСТРАНЕНИЮ НЕИСПРАВНОСТЕЙ

	Проблема: НЕТ ОСВЕЩЕНИЯ

	Возможная причина
	Способ устранения

	Проблема электрического подключения.
	Убедитесь в правильном подключении штекера.

	Перегорела лампа.
	Произведите замену, как описано в разделе, который посвящен ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ.

	Поврежден переключатель.
	Проверьте соединения и работу (некоторые виды загрязнений неизбежно приводят к окислению и залипанию контактов) – попробуйте провести продувку сжатым воздухом, при необходимости произведите замену.


	Проблема: НЕТ ВОЗДУХА

	Возможная причина
	Способ устранения

	Плохое пневматическое соединение.
	Проверьте подключение компрессора.

	Редуктор полностью на нуле.
	Проверьте параметры и настройки давления.

	Дефект или загрязнение клапана ножного управления.
	Произведите проверку, очистку или замену.

	Засор внутренних трубопроводов.
	Проверьте соединения и состояние трубопроводов вплоть до выходного отверстия (сопла).


	Проблема: НЕРЕГУЛЯРНОСТЬ ПРОЦЕССА ПЕСКОСТРУЙНОЙ ОБРАБОТКИ

	Возможная причина
	Способ устранения

	Недостаточная производительность компрессора.


	Проверьте характеристики компрессора: минимальная производительность должна быть не менее 150 литров в минуту (для обеспечения равномерного питания), а резервуар – на 100 литров (для обеспечения автономности).

	Давление не соответствует виду обрабатываемого металла.
	Соблюдайте указания, приведенные в таблице на аппарате.

	Неподходящий абразив.
	См. выше.

	Абразив изношен.
	Произведите замену.

	Вольфрамовое сопло не соответствует размеру абразивного зерна или засорено.
	См. таблицу, при необходимости произведите замену.


	Проблема: ЧЕРЕЗ РАСПЫЛЯЮЩЕЕ СОПЛО ПОДАЕТСЯ ТОЛЬКО ВОЗДУХ, НО НЕ АБРАЗИВ

	Возможная причина
	Способ устранения

	Вольфрамовое сопло изношено.
	Исходный внутренний диаметр составляет ( 3,0 мм; если он расширен потоком абразива, замените сопло.

	Неверное положение сопла – всасывание абразива не происходит.
	Правильное положение сопла: если оно выходит их держателя.

	Засор сопла либо трубопровода.
	Проверьте, не попали ли обрабатываемые детали во всасывающий трубопровод или корпус сопла.


	Проблема: ИЗ ИНЖЕКТОРА НЕ ВЫХОДИТ ВОЗДУХ

	Возможная причина
	Способ устранения

	Засор инжектора внутри сопла.
	Удалите емкость и очистите инжектор.

	Клапан пескоструйной подачи засорен или загрязнен.


	Перекройте впуск воздуха, отсоедините клапан, проведите проверку; при необходимости свяжитесь со специалистами технической службы.


	Проблема: ДЕРЖАТЕЛЬ СОПЛА ВЫХОДИТ ВО ВРЕМЯ ПЕСКОСТРУЙНОЙ ОБРАБОТКИ

	Возможная причина
	Способ устранения

	Трубки и сопла засорены или отшлаковывается слишком большое количество абразива.


	Закупорьте отверстие сопла и приведете в действие клапан. Поток воздуха пойдет в обратном направлении, выдувая из трубок любые отходы; при необходимости произведите замену абразива.


	Проблема: ВНУТРЕННЯЯ УТЕЧКА ВОЗДУХА

	Возможная причина
	Способ устранения

	Некоторые внутренние трубопроводы подключены недолжным образом.


	Проверьте: полиэтиленовые шланги могут иметь несоответствующий размер; попробуйте отрезать небольшую часть с одной стороны и поместить ее в соединитель трубопровода; при необходимости произведите замену.


	Проблема: ЧЕРЕЗ СМОТРОВОЕ СТЕКЛО ПРОИСХОДИТ УТЕЧКА ОТХОДОВ

	Возможная причина
	Способ устранения

	Стыки не полностью герметичны.

	Проверьте состояние защитного экрана, уплотнения и плотность прилегания стекла.

	Фильтр засорен либо мощность системы всасывания недостаточна.
	Периодически проверяйте состояние сухого фильтра или системы всасывания.


ТЕХНИЧЕСКИЕ НОРМЫ И МОДАЛЬНОСТЬ ИСПЫТАНИЙ

Продукт имеет маркировку CE и дополняется Декларацией соответствия.

Мероприятия по контролю и типовые исследования проводились для каждого отдельного аппарата.

Согласно международным нормативам аппарат классифицирован как AEE (электрическое и электронное устройство, правильная работа которого зависит от величины электрического тока и электромагнитных полей) и, следовательно, в конце срока службы данный аппарат нельзя рассматривать как обычные отходы производства, а следует выбросить отдельно согласно Директиве 2002/96/EEC.
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